VAROLASTIC®
Hochelastische Flanschkupplung mit progressiver Drehsteifigkeit

Die VAROLASTIC® ist eine sehr robuste Baureihe hochelastischer Flanschkupplungen nach dem
Rollenprinzip fiir verbrennungsmotorische Antriebe. Die besondere Eigenschaft der leicht bis moderat
progressiven Drehsteifigkeitskennlinie wird durch spezielle Rollen aus synthetischem Elastomer erreicht,
die zwischen den Kupplungshilften mit zunehmender Last gezielt gefiihrt und belastet werden. Dabei
werden die Rollen nicht nur auf Druck (wie bei einer Klauenkupplung) belastet, sondern insbesondere im
Hauptbetriebsbereich kommt eine merkliche Schublastkomponente hinzu. Dies wird durch die innovative
konvex-konkave Konturfiihrung in den Taschen der Kupplungsflansche erreicht. Je BaugroBe ist diese
Konturfiihrung auf Basis numerischer Berechungen optimal eingestellt. Der Nenndrehmomentbereich
der Kupplung kann in der Folge bis zu 100% ausgenutzt werden.

Bei geringen Betriebsbelastungen (etwa Leerlauf-Betrieb) ist die Kupplungsdrehsteifigkeit sehr gering,
was abtriebsseitige Schwingungsamplituden stark isoliert und so z.B. Gerduschanregungen aus Ge-
triebeverzahnungen vorbeugt. Mit zunehmender Belastung erreicht die Kupplung bis zum Nenndrehmo-
ment eine fir die jeweilge Baugr6Be typische Drehsteifigkeit zur vollen Leistungsiibertragung. Im realen
Praxisbetrieb verandert sich die Drehsteifigkeit in Abhédngigkeit der Grundlast, Amplitude und Frequenz
permanent. Diese Nichtlinearitat I&sst keinen stationaren, sich einschwingenden Zustand im Bereich
der Eigenfrequenzen entstehen. Die Drehsteifigkeit und somit die Eigenfrequenz lauft einer potentiellen
Resonanzlage weg. SchlieBlich steigt die Kupplungssteifigkeit im Uberlastbereich starker an, so dass
Peak- und Sonderlasten effektiv gedampft werden.

Die Kupplung ist mit und ohne Durchdrehsicherung, fiir kompatible Schwungradanschliisse und eine
Reihe von Nabenanschliissen standardmaissig verfligbar. Die Elastomere gestatten eine Bauraum-
temperatur von 120°C permanent und bis zu 150°C kurzzeitig.

Sie ist eine besonders gute Wahl fiir drehzahlvariable Hauptantriebe, bei denen die o.g. Eigenschaften
vorteilhaft sind z.B. in Verbindung mit Getrieben, oder wenn eine robuste, tberlastfahige Kupplung ge-
sucht wird. Da sich die Drehsteifigkeit anwendungsspezifisch an die Aufgaben optimal einstellt, bedient
die VAROLASTIC® auch den Trend der Komponetenstandardisierung tiber die BaugréBen und Inno-
vationszyklen im Kundenportfolio.

Die beiden Bauarten der Flanschkupplung VAROLASTIC® F und VAROLASTIC® FD unterscheiden sich durch die Eigenschaft der Durchdreh-
sicherheit. Dies wird bei der FD Variante durch einen formschliissigen Eingriff (Anschlag) innerhalb der Kupplungshélften erreicht. Im Unterschied
zu marktgangigen Lésungen erfolgt der Anschlag der drehrichtungsgebundenen Kupplung bevor eine Uberlastung bzw. Zerstérung der Rollen
stattfinden kann. Die Funktion, als auch die Kupplung selbst, werden geschiitzt. Selbst im seltenen Uberlastfall kann der Antrieb nachfolgend ohne
Einschrankungen weiter betrieben werden.

Eigenschaften VAROLASTIC® F VAROLASTIC*® FD
Nenndrehmomente TKN GemaB Baureihenstaffel, nutzbarer Bereich bis 100%, Drehrichtungsgebunden
Maximaldrehmomnte TKMax 2x TKN "/ 3x TKN ?
Durchdrehsicherung / Anschlag Nein | Anschlag > 2x TKN @
Schwingungstechnische Eigenschaften, z.B. Drehsteifigkeit nichtlineare, moderat progressiv steigende Drehsteifigkeit, hohe Materialddmpfung und Verlustleistung
Materialien Syntetisches EPDM bis 120°C Dauerbetriebstemperatur in den Hartebereichen HE und UE
Steckbar Ja Ja
Radiale Montage Nein Nein
Einbaulidnge ++ ++
Verlagerung Axial + 4]
Verlagerung Radial (%] %]
Verlagerung Angular (%] a
Fiir Schwungradflansch und Wellenanschluss (SAE J620, DIN 5480ff., DIN 6281, etc.)
1100.000 LW
21.000 LW

3 bei Raumtemperatur



FLANSCHKUPPLUNGEN
VARIANTEN UND FUNKTIONSBESCHREIBUNG

hochelastische Flansch-

Hochelastische Flansch-

Hochelastische Flansch-

BoWex*-Naben

Naben

DIN-Pumpenwellen

Art/Type Drehsteife Flanschkupplung | kupplung mit progressiver | Elastische Flanschkupplung
Charakteristik kupplung kupplung

Drehsteif [ ]
Drehelastisch [ ] °
Hochelastisch [ ] [ ] [ ]
Drehrichtungsgebunden [
Schwingungsdampfend [ ] [ ] [ ] [ ]
Wartungsfrei [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Axial steckbar [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

. . sehr hoch
Variantenvielfalt sehr hoch hoch hoch sehr hoch (Bavart A B.T,V)

SAE-Norm und SAE-Norm und Sonder- AL Sl SAE-Norm und SAE-Norm und
Flanschabmessung SAE-Norm und
Sonderabmessungen abmessungen Sonderabmessungen Sonderabmessungen
Sonderabmessungen

Innenverzahnung vgl. Standardprogramm vgl. Standardprogramm fiir SAE- oder vgl. Standardprogramm Bavart B

BoWex®-Naben

Anwendungsbereiche

Max. Nenndrehmoment TkN [Nm]

hydrostatische Antriebe von
Baumaschinen, Landma-
schinen, ...

6.600

Hauptantriebe im
allgemeinen Maschinen-
und Anlagenbau

8000

hydrostatische Antriebe von
Baumaschinen, Landma-
schinen, ...

1.850

Generatoren, Pumpenver-

teilergetriebe, Wasserpum-

pen, Kolbenkompressoren,

Landmaschinen, Gensets,

Miuhlenantriebe, Sichteran-
triebe, ...

70.000

Generatoren, Gensets,
Pumpenverteilergetriebe,
Fahrantriebe, hydraulische
Pumpen, Kolbenkompres-

soren, ...

25.000

Max. Drehzahl n [1/min]

6.000

Polyamid mit Glasfaser-
verstarkung (PA)

5.000

6.000

6.200

3.800

-25/ +130 (PA)

Werkstoff Kombination aus Polyamid EPDM Naturkautschuk Naturkautschuk Naturkautschu,
N ] EPDM
mit Kohlefaseranteil und
Stahlflansch (PAC)
verschiedene Harten zur
Elastomerharte drehsteif HE / UE 65, 70 Shore A schwingungstechnischen Verschiedene: S, M, H, U

Anpassung der Antriebe

Temperaturbereich [°C] min./max. -30/+120 -40/ +100 -40/ +100 -40/ +120
-95 / +130 (PAC)
Max. 800 1500 250 5.000 3.500
@= Standard

O= auf Anfrage
* = GréBenabhangig

N



FLANSCHKUPPLUNGEN
VARIANTEN UND FUNKTIONSBESCHREIBUNG

Art/Type

Drehsteife Flanschkupplung

hochelastische Flansch-
kupplung mit progressiver

Elastische Flanschkupplung

Hochelastische
Flanschkupplung

Hochelastische
Flanschkupplung

Charakteristik
Bauweise extrem kurz kurz kurz kurz kurz
Max. Radialversatz 0,5 mm 0,3 mm 1 mm 9,5 mm 3mm
Wellendurchmesser min./max. [mm] 20/125 20/110 20/60 21/275 20/ 240

Zwischenwellenausfiihrungen

» Uberbriickung groBerer
WellenabstandsmaBe

HE-ZS

Bauart B und V

HEW1 und HEW2,

Welle-Welle-Verbindung = = = HEW-ZS o
Flansch-Welle-Verbindung Standard ° Standard HET, HE2'_'|E§,’S“”" HE4, °
fiir Gelenkwellen
= [e) = HEG1 und HEG2 (e}
» Vorschaltkupplung
fiir Verbrennungsmotoren
Kombination mit Pumpen- ° ° ° ° °

anbauflansch

ATEX

UL-Listed

Gost R/Gost TR

DNV/GL

Oo|0|0O|O

ABS

Bureau Veritas

LR

RS CLASS

CCSs

ClassNK

o|O|O|O|O|O|O|O|O|O

@ = Standard
O= auf Anfrage
* = GroBenabhingig

Fir den Anbau der Hydraulikpumpen am Dieselmotor liefert die KTR gemaB der SAE-Anschluss-
abmessungen Anschlussflansche in den NenngréBen SAE 6 bis SAE 1. Gefertigt werden
diese Flansche aus Stahl und EN-GJL-250 fiir Hydraulikpumpen mit Flanschanschliissen nach
SAE-A, -B, -C, -D und -E in 2-Loch- sowie 4-Loch-Ausfiihrung.

Pumpenanbaugehiuse aus EN-GJL-250 fiir den direkten Anbau an die Motorriickplatte.




VAROLASTIC® F und FD
hochelastische Flanschkupplung mit progressiver Drehsteifigkeit

Dynamische . Verhé:llltnisméBige zul. Dampfungsleistung Betriebsdrehzahl
GroBe Elasto- Drehmoment [Nm] » Drehfedersteifigkeit Dampfung Prow [W] 2 [1/min]
mertyp Cdyn. [Nm/rad] (A8

TKN | TKmax |TKmax1| TKw | 10% TKN | 25% TKN | 50% TKN | 75% TKN | 100% TkN| 30°C | 80°C 30°C 80 °C nt Nmax
80 UE 800 1600 | 2400 400 1200 1700 4500 11500 24000 120 65 4500 5000
160 UE 1600 | 3200 | 4800 800 2500 5700 11000 24000 48000 200 110 4050 4500
240 UE 2400 | 4800 | 7200 | 1200 3800 7800 15000 35000 67000 16 117 250 140 3240 3600
300 UE 3000 | 6000 | 9000 | 1500 6000 10500 24000 52000 97000 350 190 2700 3000
450 UE 4500 | 9000 | 13500 | 2250 7000 12000 31000 71000 115000 530 270 2520 2800
600 UE 6000 | 12000 | 18000 | 3000 12000 19000 48000 104000 182000 600 320 2340 2600
8009 UE 8000 | 16000 | 24000 [ 4000 = = = = = 800 430 2160 2400

' TKN Drehmoment, das im gesamten Drehzahlbereich dauernd iibertragen werden kann
TKmax Transiente Drehmomentspitzen (z.B. Resonanzdurchfahrt), min. 100.000 LW schwellend
TKMax1 StoBlasten selten, min. 1.000 LW
Bei Auslegung DIN 740 Teil Il (Betriebsfaktor, Temperaturfaktor) beachten
2 Hier Dauerdampfungsleistung. Fiir 1 Stunde ist der doppelte Wert der Dampfungsleistung zuldssig
2 Verfigbar 2025
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L4 NenngréBe | DA D4 z DL
8" 263,52 | 244,47 6 11
10" 314,32 | 295,27 8 11
11 12" 352,42 | 333,37 8 11
14" 466,72 | 438,15 8 13
Ausfiihrung A Ausfiihrung B 18" 571,50 | 542,90 6 17




Flanschanschluss Abmessungen [mm] Zylinderschrauben L
Bohrung D nach SAE - J620 9 DINENISO 4762 | Massentrégheitsmoment | -
GréBe [mm] Ansicht [kgm?] lkgl
8" | 10" (11'%"| 14" | 18" | D6 LN DN L1 L4 L6 L7 M TaA in Nm ] )
A L
A [ 175 21 0,0220 0,0100 4,84
80 50 70 49 50 57 6,5 M8 32
B ° 264 1,8 0,0330 0,0100 5,49
A [ 234 22 0,0360 0,0730 8,88
160 70 100 51 70 75 6,5 M12 100
B [ ] 315 3 0,0590 0,0730 9,81
A (] 227 2 22 0,0807 0,0377 11,23
240 60 85 66 65 82 M12 100
B ° 353 6,5 3 0,1706 0,0377 13,55
A [ J 263 75 83 6 26 M12 0,0829 0,0648 12,80
300 80 112 65 100
B [ ] 353 6,5 3 0,1719 0,0648 15,08
450 90 A [ J 124 | 300 84 90 99 3,8 21,5 M16 240 0,2844 0,1544 26,96
A [ 338 3,7 19,5 0,3022 0,2344 28,86
600 110 162 85 110 119 M16 240
B ® 460 7,6 3 0,4876 0,2344 31,91

" bei max. Bohrung
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Ausfiihrung D

NenngroBe | DA D4 z DL
8" 263,52 | 244,47 6 11

10" 314,32 | 295,27 8 11
112" | 352,42 | 333,37 8 11
14" 466,72 | 438,15 8 13
18" 571,50 | 542,90 6 17

Flanschanschluss Abmessungen [mm] Zylinderschrauben Massentrégheitsmoment
| BohrungD | nach SAE - J620 DIN EN SO 4762 ghets Gewicht
GréBe mm] Ansicht lkgm?] lkal
8" 10" [111R"[ 14" | 18" D6 LN DN L1 L4 L6 L7 M Tain Nm A m

(] (] 213 21 0,0223 0,0120 5,41

80 50 D ° 70 [Toea | 49 | 50 | 57 | 92 [7ygm] M8 82 00339 | 0,0120 6,06
(] (] 273 22 0,0370 0,0450 9,76
160 70 D ° 100 314 51 70 75 9,2 3 M12 100 0,0699 0,0450 10,69
(¢] [ J 271 22 0,0834 0,0452 12,31
240 60 D r 85 353 66 65 82 9,5 3 M12 100 0,1732 0,0452 14,62
C [ J 311 26 M12 0,0875 0,0815 14,43

300 80 D ° M2 7353 | 5 | 75 | 8 | 1415 [ 3 100 0,1766 0,0815 16,71
450 90 C [J 124 351 84 90 99 21,5 M16 240 0,2896 0,1744 26,49
C [ 383 3,7 19,5 0,3095 0,2781 31,27
600 110 D ° 162 260 85 110 119 75 3 M16 240 0,4949 0,2781 34,32

" bei max. Bohrung



VAROLASTIC® F und FD
hochelastische Flanschkupplung mit progressiver Drehsteifigkeit

Ausf. 1.0 Ausf. 1.3 Ausf. 2.1
Nabe mit Passfedernut und Gewindestift Nabe mit Profilverzahnung Klemmnabe: einfach geschlitzt
mit Profil

Ausf. 3.1 Ausf. 6.0 Ausf. 8.0
Profil-/Klemmnabe N Spannringnabe kegliger Pressverband
Ausf. 8.1

zylindrischer Pressverband

Axialverlagerung Radialverlagerung Winkelverlagerung
zul. Axialverlagerung AKg [mm] ¥ 0,20 0,25 0,30 0,30 0,560 0,560
zul. Radialverlagerung AKy [mm] 0,20 0,20 0,20 0,20 0,30 0,30
zul. Winkelverlagerung AKy, [mm] 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,25
Axial in mm ES(ES! +1,0
Radial in mm 0,30 0,30
Winkel in Grad 0,25 0,25

" Versatzwerte im Maschinenbetrieb

VAROLASTIC® F 14" 2.7 DIN 5480 - 60x2x28

KupplungsgroBe Bauart Motorflansch Nabenausfiihrung Fertigbohrung

»



